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(57) Abstract: The invention relates 
to a blade holder for a blade tool head 
(1), whose periphery and front face 
can be equipped with cleavers and 
flat blades respectively, to a blade 
that can be used in said holder and to 
a corresponding blade tool head. Said 
blade holder comprises a mounting 
surface (6) for a cleaver (7) and an 
adjacent inclined mounting surface 
(4) for a flat blade (5), in addition 
to blade fixing elements (9. 10, 1 1) 
for detachably fixing the cleaver 
and the flat blade to the respective 
mounting surface. According to 
the invention, both blade mounting 
surfaces (4, 6) have respective holder 
contact surfaces with a V-shaped 
cross-section and the blade fixing 
elements are direct fixing elements 
for directly fixing the cleaver and 
the flat blade, each of which has 
corresponding inclined V-shape blade 
contact surfaces, to their respective 
mounting surface, with a retaining 
force that acts between the inclined 
V-shaped contact surfaces. The 
inventive blade has on its lateral side 
an oblique bearing region (34 to 37). 
which permits both blades to lie flat 



^ against one another or in a linear manner. The blade holder can be used e.g. for machining blade tool heads in the timber processing 
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PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI-Patent (BE, BJ, CP, CG, 
CI, CM. GA, GN. GQ, GW, ML, MR, NE, SN. TD, TG). 



VeroCTentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 



vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Verdffentlichung wird wiederkolt, falls Anderungen 
eintreffen 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
per -Gazette venviesen. 



(57) Zusaminenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf einen Messerhalter (1) fiir einen mit umfangseitigen Hackmessem und 
stimseitigen Planmessern bestuckbaren Messerwerkzeugkopf, auf ein fur diesen Halter verwendbares Messer und auf einen entspre- 
chenden Messerwerkzeugkopf, wobei der MesserhaJter eine Montageflache (6) fiir ein Hackmesser (7) und eine dagegen geneigte, 
angrenzende Montageflache (4) fiir ein Planmesser (5) sowie Messerbefestigungsmittel (9, 10, 1 1) aufweist, um das Hackmesser und 
das Planmesser losbar an der jeweiligen Montageflache zu befestigen. ErfindungsgemaB weisen beide Messermontageflachen (4, 6) 
jeweils im Querschnitt V-formig geneigte Halterkontaktflachen auf, und die Messerbefestigungsmittel sind Direktbefestigungsmittel, 
die das Hackmesser und das Planmesser, die jeweils korrespondierend V-formig geneigte Messerkontaktflachen aufweisen, direkt 
mit einer zwischen den V-formig geneigten Kontaktflachen einwirkenden Haltekraft an der jeweiligen Montageflache fixieren. Das 
erfindungsgem^Be Messer weist querseitig einen geschragten Anlagebereich (34 bis 37) auf, der ein linienformiges oder flachiges 
Aneinandergrenzen beider Messer ermoglicht. Verwendung z.B. fiir Zerspanungsmesserwerkzeugkopfe in der Holzverarbeitung. 
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Beschreibuna 
Messerhalter, Messer und Messerwerkzeuakopf 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Messerhalter fQr einen mit umfang- 
seitigen Hackmessern und stirnseitigen Planmessern bestuckbaren 
Messerwerkzeugkopf, wobei der Messerhalter eine Montageflache fur 
ein Hackmesser und eine dagegen geneigte, angrenzende Montagefla- 

10 che fQr ein Planmesser sowie Messerbefestigungsmittel zum losbaren 
Befestigen des Hackmessers und des Planmessers an der jeweiligen 
Montageflache aufweist, auf ein zugehoriges Messer und auf einen 
Messerwerkzeugkopf mit einem kegelstumpfformigen Oder zylindrischen 
Grundkorper und mehreren daran befestigten Messerhaltern, an denen 

15 jeweils ein oder mehrere Messer gehalten sind. 

Derartige Messerwerkzeugk5pfe finden beispielsweise Anwendung fQr 
die Zerspanung von Holz, insbesondere zur Zerspanung der seitlichen 
Segmente von Holzstammen in Profilzerspanern und Zerhackern bei der 
20 Herstellung von Papierhackschnitzel. Die Hackmesser dienen primSr 
zum Erzeugen der Nutzspane, die Planmesser, auch Schlichtmesser 
genannt, primar der Erzlelung einer geschlichteten, planen Oberflache 
des verbleibenden Holzmaterials. 

25 In den Patentschriften US 5.271.442 und US 5.709.255 sind gattungs- 
genaalie Messerhalter offenbart, die bQgelformig mit einer Grundplatte 
ausgebildet sind, welche mit Bohrungen zum schraubbaren Befestigen 
an der MantelflSche eines im wesentlichen zylindrischen Grundk5rpers 
des Werkzeugkopfs versehen sind. Ein sich von der Grundplatte erhe- 

30 bender, abknickender BQgelabschnitt stellt die beiden MontageflSchen 
fQr das Hackmesser und das Planmesser bereit, und zwar jeweils als 
ebene, mit Bohrungen versehene Flachen. Als Hack- und Planmesser 
vverden Wendemesser verwendet, die zwischen je einem zugehorigen 
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Trager, der gegen die betreffende MontageflSche des Halters aniiegt, 
und einem aulieren Klemmstuck klemmend gehalten werden. Zur Mon- 
tage wird zunSchst der TrSger mit der MontageflSche des Halters ver- 
schraubt, dann das Hack- oder Planmesser aufgelegt und anschlielSend 
das Klemmstuck angelegt und mit dem Halter an seitlich neben dem 
Messer liegenden Befestigungspunkten verschraubt, wobei die Schrau- 
ben durch DurchfUhrungsbohrungen des Tragers hindurchgreifen. 



In der Offenlegungsschrift DE 198 16 164 A1 ist ein weiterer gattungs- 
10 gemalier Messerhalter offenbart, bei dem Hack- und Planmesser in glei- 
cher Weise unter Verwendung eines Klemmstucks und eines Tragers 
klemmend am Halter festgelegt sind. Der dortige Messerhalter weist ei- 
nen im Querschnitt schwalbenschwanzfdrmigen Flansch auf, mit dem er 
an einem Nabenelement fixiert werden kann, das als Grundkorper des 
15 Werkzeugkopfes fungiert. Dazu weist das ringzylindrische Nabenele- 
ment am Aufienmantel abgeflachte Bereiche mit eingebrachten Ldngs- 
nuten auf, in die je ein Messerhalter mit seinem Flansch axial eingefuhrt 
und dann festgelegt werden kann. 



20 Die bei den oben erwahnten gattungsgemalSen Messerhaltern verwen- 
deten Hack- und Planmesser vom Wendemessertyp sind von rechtecki- 
ger Grundform, d.h. ihre Quer- bzw. Schmalseiten verlaufen in Ebenen 
senkrecht zu den Langskanten-Messerschnelden. In Anwendungsfallen, 
in denen die Langsachsen von Hackmesser und Planmesser in unter- 

25 schiedlichen Ebenen liegen, d.h. in denen das Hackmesser dem Plan- 
messer in Werkzeugkopf-Drehrichtung voraus- oder nachellt, grenzen 
Hackmesser und Planmesser im Neuzustand nur punktfdrmig mit ihren 
zugewandten Enden der freien, aktiven Messerschneiden aneinander 
an. Durch Abnutzung und insbesondere durch Nachschleifen der Mes- 

30 serschneiden kann daher der Fall eintreten, dass die punktf6rmige Anla- 
ge der aktiven Messerschneiden von Hackmesser und Planmesser ver- 
loren geht und eine durchgehende Lucke zwischen Hackmesser und 
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Planmesser entsteht, die sich unerwQnschterweise im Betrieb mit Holz- 
fasern oder Spanen zusetzen kann. 

Aus der Patentschrift DE 198 58 740 C1 ist es bekannt, ein Messer an 
5 einem Messerhalter zu halten, der eine Montageflache mit im Quer- 
schnitt V-fdrmig geneigten Halterkontaktfldchen aufweist, wobei das 
Messer mit korrespondierend im Querschnitt V-formig geneigten Mes- 
serkontaktflSchen gegen die V-f6rmig geneigten Haiterkontaktfiachen 
aniiegt. Das Messer wird durch zugehdrige Messerbefestigungsmittel mit 
10 einer im Bereich zwisclien den V-formig geneigten Kontaktfiachen ein- 
wirkenden Haltkraft am Messerlialter direkt und damit klemmstuckfrei 
gehaiten. 

Der Erfindung liegt als technisches Problem die Bereitstellung eines 
15 Messerhalters der eingangs genannten Art, eines Messers hierfUr und 
eines zugehdrlgen Messen/verkzeugkopfes zugrunde, die ein sicheres, 
spielfreies und selbstzentrierendes Halten je eines Hackmessers und 
eines Planmessers gemeinsam an einem Halter ermSgiichen, der sei- 
nerseits am Werkzeugkopf befestigbar ist, und die ein relativ einfaches 
20 Auswechsein der Messer ohne aufWendige Einstellarbeiten erlauben, 
wobei Hackmesser und Planmesser auch in nachgeschliffenem Zustand 
bei Bedarf am Halter mit eng aneinandergrenzenden Messerschneiden 
montierbar sind. 

25 Die Erfindung lost dieses Problem durch die Bereitstellung eines Mes- 
serhalters mit den Merkmalen des Anspruchs 1 oder 2, eines Messers 
mit den Merkmalen des Anspruchs 7 und eines Messerwerkzeugkopfes 
mit den Merkmalen des Anspruchs 8. 

30 Beim erfindungsgemSlien Messerhalter nach Anspruch 1 weisen beide 
Montagefldchen fQr das Hack- und das Planmesser jeweils im Quer- 
schnitt V-formig geneigte Halterkontaktflachen auf, und als Messerbe- 
festigungsmittel sind Direktbefestigungsmittel vorgesehen, die das 
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Hackmesser und das Planmesser, die jeweils eine korrespondierend V- 
formig geneigte Messerkontaktflache aulWeisen, direkt mit einer zwi- 
schen den V-formig geneigten Kontaktflachen einwirkenden Haltekraft 
an der jeweiligen Halterkontaktflache fixieren. 



Die Wirkungslinie der Haltekraft liegt somit sowohi fQr das Hackmesser 
als auch ftlr das Planmesser jeweils in dem von den V-fOrmig geneigten 
Kontaktfldchen aufgespannten Winkelbereich, so dass sich durch die 
Wirkung der Haltekraft eine Selbstzentrlerung beider Messer beim Fest- 

10 legen am Messerhalter ergibt. Die zentrierte Position ist fQr jedes der 
beiden Messer eindeutig durch die sich bezuglich der Haltekraftwir- 
kungslinie gegentiberliegenden Paare zusammenwirkender, V-formig 
geneigter Kontaktflachen definiert. Die dergestalt einwirkende Haltekraft 
resultiert zudem in einer gleichmafiigen Kraftevertellung auf diese Kon- 

15 taktflachen und damit insgesamt in einer gunstigen, gleichmaliigen Be- 
festigungskrafteinwirkung auf das jeweilige Messer und den Messerhal- 
ter. Diese charakteristischen Eigenschaften der direkten Halterung des 
Hackmessers und des Planmessers an einem gemeinsamen Halter ge- 
wahrleisten folglich einen sicheren und spielfreien Halt der Hack- und 

20 Planmesser am Werkzeugkopf auch unter Belastung im zerspanenden 
Betrieb und ermOglichen ein schnelles und einfaches Montieren der 
Messer mit hoher Wiederholgenauigkeit der Messerposition beim Ein- 
setzen eines neuen Messers ohne aufvA^endige Einstellarbeiten. 

25 Beim erfindungsgemafien Messerhalter nach Anspruch 2 sind Hack- 
messer und Planmesser direkt an der jeweiligen Montageflache fixiert, 
und der Halterkorper ist als einstuckiges Bauteil ausgebildet und kann 
seinerseits direkt am Messerwerkzeugkopf befestigt werden. Dies er- 
mdglicht folglich ein sehr einfaches Montieren und Demontieren sowohi 

30 des Hackmessers und des Planmessers an bzw. von einem gemeinsa- 
men, einstOckigen Halterkfirper als auch des HalterkOrpers am bzw. vom 
Messerwerkzeugkopf mit Direktbefestigungsmittein ohne weitere Bautei- 
le. 



5 
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In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung nach Anspruch 3 be- 
stehen die Direktbefestigungsmittel aus jeweils einer einzlgen Schraub- 
vert)indung for das Planmesser und aus einer oder zwei Schraubverbin- 
5 dungen fUr das Haclcmesser. DarQber hinaus sind l<eine weiteren Befes- 
tigungsbauteile. wie KlemmstQcl<e oder dergleiclien, erforderlich. 

Vorteilliafte Positlonierungen von Hackmesser und Planmesser relativ 
zueinander sind in den AnsprQchen 4 und 5 in Form entsprechender 
10 Winkelbereiche angegeben, welche die relative Lage der Schneiden von 
Hackmesser und Planmesser beschreiben. 

In einer Weiterbildung der Erfindung nacli Anspruch 6 sind fQr den Mes- 
serhalter Halterbefestigungsmittel seitlich neben den MontageflSchen fQr 
15 die Messer vorgesehen. Dadurch kann der Halter unbehindert von den 
Messem am Werkzeugkopf montiert und von diesem demontlert wer- 
den, ohne dass dazu die Messer vom Halter abgenommen werden mQs- 
sen. 

20 Das erfindungsgemSQe Messer nach Anspruch 7 ist so gestaltet, dass 
es an wenigstens einer Querseite je einen oder zwei geschrSgte Anla- 
gebereiche aufweist, die sich von einem Messerschneidenende aus mit 
einer Schragung erstrecken, die einem korrespondierenden Schragwin- 
kel der relativen Lage von Umfangsmesser und Planmesser am Halter 

25 entspricht, so dass das Messer, wehn es als Hackmesser oder Plan- 
messer am Halter montiert ist, nicht nur punktformig, sondern mit die- 
sem Bereich linienfdrmlg oder fidchig an das andere Messer angrenzt. 
Dabei konnen Hack- und Planmesser mit entsprechenden SchrSgungen 
versehen sein, oder die Schragung wird vollstandig am einen Messer 

30 ausgebildet, wobel das andere Messer dann eine zur Messerschneide 
senkrechte Querkante aufweist. Durch das llnienfSrmige oder fiachige 
Aneinandergrenzen beider Messer in einem an die aktiven Schneiden 
ar.grenzenden Bereich ergibt sich die vorteilhafte Wirkung. dass die bel- 



wo 2004/024408 



PCT/EP2003/010000 



-6- 



den Messer auch in einem gebrauchten, nachgeschliffenen Zustand an 
ihren aktiven Messerschneiden stets ohne wesentliche Lucke aneinan- 
der angrenzen, so dass es nicht zu einem unenvQnschten Festsetzen 
Oder Einklemmen von abgespantem Material inzwischen belden Mes- 
5 sern kommt. 

Beim erfindungsgemSlien Messerwerkzeugkopf nach Anspruch 8 sind 
mehrere erfindungsgemSQe Messerhalter am Umfang eines kegel- 
stumpfformigen Grundkorper verteilt angeordnet. Sie sind hierbei in zu- 
10 gehorige Halteraufnahmen eingesetzt, wobei die Hackmesser zum 
Grundkorper-Kegelstumpfmantel und die Planmesser zur Grundkorper- 
Stirnseite weisen. 

In einer Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 9 sind am Grund- 
15 korper-Kegelstumpfmantel des Werkzeugkopfes mehrere zweite Mes- 
serhalter hinter den besagten erfindungsgemdHen Messerhaltern, die 
mit je einem Hackmesser und einem Planmesser bestQckt sind, und ge- 
genQber diesen in Umfangsrichtung versetzt vorgesehen, wobei die 
zweiten Messerhalter nur mit einem Hackmesser bestuckt sind. Es zeigt 
20 sich, dass der so ausgelegte Messerwerkzeugkopf sowohl die spanab- 
hebende als auch die schlichtende Funktion sehr gut erfullt. 

In einer Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 10 ist der Messer- 
werkzeugkopf mit zwei unterschiedlichen Arten von erfindungsgemafien 

25 Messerhaltern bestuckt, die sich durch unterschiedlich lange Hackmes- 
ser .unterscheiden. Die beiden unterschiedlichen Messerhaltertypen sind 
dabel in Umfangsrichtung des Werkzeugkopf-Grundkarpers in einer vor- 
gebbaren regelmdiiigen Abfolge angeordnet. Auch hier zeigt sich, dass 
ein derartiger Messerwerkzeugkopf die von ihm gewUnschten Funktiona- 

30 litaten des Spanabhebens und gleichzeitigen Schlichtens sehr gut erfullt. 

In einer Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 11 sind die Plan- 
messer von zwei oder mehr in Drehrichtung aufeinanderfolgend am 
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Werkzeugkopf montierten Messerhaltern mit Plan- und Hackmesser in 
axial zueinander versetzten Ebenen angeordnet Dadurch lasst sich eine 
bestimmte, gewQnschte Spandicke entsprechend dem axialen Abstand 
solcher aufeinanderfolgender Planmesser erzielen. 

5 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den Zeichnungen 
dargestellt und werden nachfolgend besclirieben. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine Perspektivansicht eines Messerhaiters mit Plan- und 
10 Hackmesser ftir einen rechtsdrehenden Zerspanungsmes- 

serwerkzeug kopf , 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Halter von Fig. 1 in Richtung senk- 
recht zur Planmesserebene, 



15 



20 



25 



30 



Fig. 3 eine Seitenansicht des Halters von Fig. 1, 

Fig. 4 eine stirnseitige Ansicht des Planmessers fQr den Halter der 
Fig. 1 bis 3, 

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Halters entsprechend Fig. 1 und 2 in 
Planmesser-Langsrichtung, jedoch fur einen linksdrehenden 
Zerspanungsmesserwerkzeugkopf bei abgenommenem Plan- 
messer, 

Flg..6 die Ansicht von Fig. 5 bei montiertem Planmesser, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Oberseite eines fQr den Halter von Fig. 
5 verwendeten Hackmessers, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf die Unterseite des Hackmessers von Fig. 
7, 
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Fig. 9 eine Draufsicht auf eine weitere Seitenflache des Messerhal- 
ters gemall den Fig. 5 und 6 zur Veranschaulichung der 
Hackmesserbefestigung, 



5 Fig. 10 eine Perspelctivansicht eines linl^sdrehenden Zerspanungs- 
messenA^erkzeugkopfes mit Messerhaltern nach Art der Fig. 5 
bis 7 unter Einsatz zweier Hackmessertypen unterschiedli- 
cher Lange und 



10 Fig. 11 eine Perspektivansicht eines rechtsdrehenden Zerspanungs- 
messerwerkzeugkopfes mit Messerhaltern gemali den Fig, 1 
bis 3 und weiteren, nur nnit Hackmessern bestQckten Messer- 
haltern. 



15 Die Fig. 1 bis 3 zeigen einen Messerhalter fQr einen linksdrehenden 
Messerwerkzeugkopf. Der Messerhalter besteht aus einem einteiligen 
massiven metallischen HalterkSrper 1 von sich aus den Fig. 1 bis 3 er- 
gebender Gestalt Die in den Fig. 1 und 2 vordere HalterkorperflSche 
beinhaltet einen kieineren ersten Flachenbereich 2 und einen demge- 

20 genuber geneigten, grolieren zweiten Flachenbereich 3. Ein in den Fig. 
1 und 2 linker Teil des ersten Flachenbereichs 2 ist als Montageflache 4 
gestaltet, auf der ein Planmesser 5 montiert ist. Ein in den Fig. 1 und 2 
linker Teil des zweiten Flachenbereichs 3 ist als Montageflache 6 ges- 
taltet, die an die Montageflache 4 angrenzt und auf der ein Hackmesser 

25 7 montiert ist. 
• 

Als Plan- und Hackmesser 5, 7 sind Wendemesser mit je zwei gegen- 
Qberliegenden Schneiden 5a. 5b bzw. 7a, 7b venA^endet, wobei das 
Planmesser 5 eine rechteckige Grundform mit zu den ISngsseitigen 
30 Messerschneiden 5a, 5b senkrechten Querseiten 30. 31 aufweist und so 
am HalterkOrper 1 positioniert ist, dass es mit seiner Messerebene weit- 
gehend parallel zur Stirnseite des Werkzeugkopfes liegt, wenn der Hal- 
terkorper 1 am Werkzeugkopf befestigt ist. Das Hackmesser 7, auch 
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Umfangsmesser genannt, erstreckt sich mit seiner Messerebene im we- 
sentlichen am Umfang des Werkzeugkopfes, wenn der Halterkorper 1 
am Werkzeugkopf montiert ist. Es weist eine langliche, im wesentlichen 
rechteckige Grundform auf, wobei es jedoch an seinen vier Eckberei- 
5 Chen an Querseiten 32, 33 uber eine gewisse, an die Schneiden 7a, 7b 
angrenzende Ausdehnung unter Bildung entsprechender fiacliiger Anla- 
gebereiche 34 bis 37 abgeschragt ist. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 zu erkennen, liegen die beiden IVlesser 5, 7 

10 sicli stimseitig mit iliren freien, wirksamen Messerschneiden 5a, 7a be- 
ruhrend oder jedenfalls mit selir geringem Abstand aneinander. Von die- 
sen l\/lesserschneiden 5a, 7a im Betrieb abgeloste Spane konnen uber 
die anscfilieliende, als Abweiser fungierende Seite 8 des Halterkorpers 
1 abgeleitet werden. Die Winkelangaben in den beiden unterschiedii- 

15 Chen Ansichten in zwei zueinander senkrechten Richtungen gemd& den 
Fig. 2 und 3 machen die gegenseitige raumliche Lage von Planmesser 5 
und Hackmesser 7 klar, insbesondere die gegenseitige rSumliche Lage 
von deren wirksamen, freien Schneidkanten 5a, 7a. In der projektiven 
Draufsicht von Fig. 2 senkrecht zur Ebene des Planmessers 5 schlie- 

20 (Sen die wirksamen Schneiden 5a, 7a von Planmesser 5 und Hackmes- 
ser 7 einen Winkel a ein, der im gezeigten Beispiel ca. 159"" betragt und 
der in alternativen Ausfuhrungsbeispielen je nach Bedarf einen anderen 
Wert zwischen 130° und 230** haben kann. Dieser Winkel a bestimmt, 
ob und wieweit das Hackmesser 7 dem Planmesser 5 in Drehrichtung 

25 des Werkzeugkopfs vor- oder nacheilt. Der in einer Projektionsansicht 
parallel zur Hackmesserebene in Fig. 3 eingezeichnete Winkel p gibt an, 
wie steil das Hackmesser bezQglich der Planmesserebene und damit 
der Werkzeugkopf-Stirnseite liegt. Im gezeigten Beispiel betrSgt der 
Winkel p ca. 135**, in alternativen AusfQhrungsbeispielen kann er je nach 

30 Bedarf Werte zwischen 80'' und 180'' annehmen. 



Wie die Fig. 1 und 2 weiter verdeutlichen, sind die Schragungen der 
Hackmesser-Anlagebereiche 34, 35, 36, 37 auf die relative Lage des 
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Hackmessers 7 zum Planmesser 5 so abgestimmt, dass das Hackmes- 
ser 7 mit demjenigen Aniagebereich 34, der im montierten Messerzu- 
stand an die aktive Schneide 7a angrenzt und dem Planmesser 5 zuge- 
wandt ist, nnindestens linienformig an das Planmesser 5 angrenzl und 
5 nicht nur punktfSrmig. Dies hat den Vorteil, dass Hackmesser 7 und 
Planmesser 5 in diesem Bereich auch dann noch ohne Lucke zwischen 
ihren belden aktlven Schneiden 7a, 5a anelnandergrenzen, wenn sich 
ihre aktiven Schneiden 7a, 5a gegenuber dem Neuzustand bereits et- 
was abgenutzt haben bzw. sich in ihrer Schneidentiefe durch Nach- 

10 schleifen bereits etwas verkQrzt haben. Zur Verdeutlichung ist in Fig. 2 
ein solcher verkurzter, nachgeschliffener Schneidenverlauf 5'a, 7'a ge- 
strichelt markiert. Ersichtlich bleibt der quasi luckenlose Obergang zwi- 
schen Planmesser 5 und Hackmesser 7 durch diese MaRnahme voll- 
standig erhalten. Vorzugsweise ist die SchrSgung des jeweiligen Hack- 

15 messer-Anlagebereichs 34 bis 37 zum einen auf den aus Fig. 2 ersichtli- 
chen Voreil- bzw. Nacheilwinkel a und zum anderen auf den aus Fig. 3 
ersichtlichen Hackmesser-Anstellwinkel p abgestimmt, so dass das 
Hackmesser 7 mit dem betreffenden Aniagebereich 34 sogar flachig an 
das Planmesser 5 angrenzt. 

20 

Das Planmesser 5 ist mittels einer einzigen, mittigen Schraubverbindung 
9 losbar an der Planmesser-Montageflache 4 des Halterkorpers 1 befes- 
tigt. Die Planmesser-Montageflache 4 des Halterkorpers 1 weist eine 
Profilierung mit zwei im Querschnitt V-formig geneigten Halterkontaktfia- 

25 Chen auf, gegen die das Planmesser 5 mit zwei korrespondierend V- 
formig gegeneinander geneigten Messerkontaktfldchen aniiegt, wie dies 
unten zum Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4 bis 7 naher eriautert wird. Da- 
bei schlielJen die V-f6rmig gegeneinander geneigten Halterkontaktfia- 
chen und Messerkontaktfiachen jeweils einen Winkel von vorzugsweise 

30 weniger als 130'', beispielsweise von etwa 110° ein. Der von den V- 
formig geneigten Messerkontaktflachen eingeschlossene V-Winkel ist 
bevorzugt etwas kleiner als der von den Halterkontaktflachen einge- 
schlossene V-Winkel, so dass das Planmesser mit seinen Kontaktfla- 
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Chen beim Montieren zunSchst primar an den SuBeren Endbereichen 
der V-Flanken gegen die Montageflache 4 zur Aniage kommt und dann 
unter der Wirkung der Befestigungsschraube 9 selbstzentrierend in die 
von den Kontaktflachen dieser Montageflache 4 gebildete, V-fOmilge 
5 Aufnahme hineingedrQckt wird. 



In analoger Welse ist das Hackmesser 7 mittels zweier Befestigungs- 
schrauben 10. 11 an der zugehdrigen Montageflache 6 des Halterk&r- 
pers 1 festgelegt, die eine Proflllerung mit zwei im Querschnitt V-fornnig 

10 genelgten Halterkontaktfiachen aufwelst, gegen die korrespondierende, 
am HackmesserrQcken ausgebiidete, V-formig genelgte Messerkontakt- 
flachen zentrierend aniiegen. Die V-Profilierungen verlaufen fQr das 
Planmesser 5 und das Hackmesser 7 jewells in Messeriangsrichtung, 
d.h. parallel zu den Messerschneiden 5a, 7a. Die Befestigungsschrau- 

15 ben und damit die Wirklinien dieser Befestigungsmittel erstrecken sich 
zwischen dem jeweillgen Paar von V-Konteiktfiachen, so dass durch die 
Schraubverbindungen 9, 10, 11 selbstzentrierende und gleichmdCig ver- 
teilte Haltekrafte auf das Planmesser 5 und das Hackmesser 7 ausgeObt 
werden. FQr weitere Details dieser Art der Messerbefestigung sei auch 

20 auf die eingangs erwahnte DE 1 98 58 740 C1 verwiesen. 



In selnem in den Fig. 1 und 2 rechten Abschnitt neben den Montagefla- 
chen 4, 6 fQr die Messerbefestigung ist der Halterkorper 1 mit zwei 
durchgehenden Bohrungen 12, 13 versehen, die jeweils etwa senkrecht 

25 zur Planmesserebene in den Halterk6rper 1 eingebracht sind, wobei sich 
die, eine Bohrung 12 im ersten Fiachenbereich 2 und die zweite Bohrung 
13 im zweiten Fidchenbereich 3 befindet. Diese Bohrungen 12, 13 bilden 
zusammen mit nicht gezeigten, zugehdrigen Befestigungsschrauben 
Halterbefestigungsmittel, um den HaKerkdrper direkt 1 am Werkzeug- 

30 kopf festzulegen. Dies ermdglicht eine sehr einfache Befestiguiig des 
Halters am Werkzeugkopf mit lediglich zwei Schrauben ohne Behinde- 
rung durch das Planmesser 5 und das Hackmesser 7 und ohne dass 
einss der Messer 5, 7 demontiert werden muss, wenn der Halter am 
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Werkzeugkopf montiert Oder demontiert wird. In alternativen AusfUh- 
rungsformen kann statt der V-fdrmigen AnlageflSchen ein andersartiger 
Aniagekontakt zwischen Halterkdrper 1 und jeweiligem Messer 5, 7 vor- 
gesehen sein, unter Beibehaltung einer direkten Befestigung eines 
5 Hackmessers und eines Planmessers an einem einstQokigen Halterkor- 
per, der seinerseits direkt am Messerwerkzeugkopf befestigt wird. 

Die Fig. 4 bis 8 veranschaulichen einen Messerhalter mit einstOckigem 
Halterkorper 14, der weitestgehend demjenigen der Fig. 1 bis 3 ent- 

10 spriclit, im Unterschied zu diesem aber fur einen linksdrehenden 
Zerspanungsmesserwerkzeugkopf ausgelegt ist, sowie zugehorige Mes- 
ser. Insbesondere sind fur beide Messerhalter die gleichen Planmesser 
5 und einander ahnllche Hackmesser 7, T verwendbar, und der Ober- 
sichtlichkeit halber sind fOr funktionell entsprechende Elemente diesel- 

15 ben Bezugszeiohen verwendet. 

Fig. 4 zeigt in Stirnseltenansicht das fQr die beiden Messerhalter ver- 
wendbare Planmesser 5 vom Wendemessertyp mit je eIner Messer- 
schneide 5a, 5b entlang der beiden Messerlangsseiten. In Fig. 4 sind die 
20 beiden V-formig gegeneinander geneigten Messerkontaktflachen 5c, 5d 
an der MesserrQckseite zu erkennen, die wie oben eriautert die Anlage- 
flachen des Planmessers 5 beim Montieren am Halterkorper 1, 14 bil- 
den. 

25 Fig. 5 zeigt den Halterkorper 14 be! abgenommenen Messern In einer 
zurtPlanmesser-Stirnansicht von Fig. 4 parallelen Richtung, d.h, parallel 
zur Planmesser-Langsachse bzw. den Messerschneiden 5a, 5b, wenn 
das Planmesser 5 montiert ist. Fig. 6 zeigt die entsprechende Ansicht 
bei montiertem Planmesser 5. In Fig. 5 sind deutlich die korrespondie- 

30 rend V-formig gegeneinander geneigten Halterkontaktflachen 14a, 14b 
zu erkennen, die durch entsprechende Profilierung der Planmesser- 
Montageflache 4 des Halterkorpers 14 gebildet sind und gegen die das 
Planmesser mit seinen V-Kontaktflachen 5c, 5d selbstzentrierend ange- 
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legt werden kann, wie oben zur AusfQhrungsform der Fig. 1 bis 3 erldu- 
tert. Die V-Halterkontaktflachen 14a, 14b enden in der Stimansicht von 
Fig. 5 nach innen in einer trogfdmriigen Vertiefung 15 und nacli auBen in 
je einem Absatz 16a, 16b. Bei montiertem Planmesser 5 Qbergreifen 
5 messerseitige Vorsprtlnge 17a, 17b die halterseitigen Absdtze 16a, 16b 
zentrierend und lagesiciiernd, wie in Fig. 6 zu ericennen. 

Das Planmesser 5 wird aucli in diesem Beispiel durch eine einzige, mit- 
tige Befestigungsschraube am Halterkorper 14 gelialten, die sich im Be- 
10 reich zwischen den messerseitigen und iialterseitigen KontaktflSchen 5c, 
5d, 14a, 14b durcli eine mittige Botirung im Planmesser 5 liindurch er- 
streckt und in den Halterkorper 14 im Trogbereich 15 zwischen den bei- 
den halterseitigen V-Kontaktfl3chen 14a, 14b eingeschraubt ist. 

15 In gleicher Weise ist ein Hackmesser 7', wie es in den Fig. 7 und 8 in 
Draufsichten auf die Ober- bzw. Unterseite gezeigt ist, an der Hackmes- 
ser-Montagefldche 6 des HalterkOrpers 14 montierbar, wie in einer zu- 
gehorigen Stirnseitenansicht von Fig. 9 zu erkennen und oben zum 
weitgehend baugleichen AusfQhrungsbeispiel der Fig. 1 bis 3 eridutert. 

20 Die Hackmesser-Montagefiache 6 des Halterkorpers 14 weist liierzu ei- 
ne Profilierung mit zwei V-f6rmig gegeneinander genelgten Halterkon- 
taktflachen 14c, 14d auf, gegen die zwei korrespondierend V-formig ge- 
geneinander geneigte Messerkontaktflachen 7c, 7d selbstzentrierend 
angeiegt werden konnen. 

25 

Das Hackmesser T Ist, wie gesagt, ebenfalls vom Wendemessertyp mit 
zwei Idngsseitigen Schneiden 7a, 7b und entspricht In seiner Bauform 
weitgehend demjenigen der Fig. 1 bis 3. Im Unterschied zu letzterem Ist 
das Hackmesser T an seinen beiden Querseiten 38, 39 ganzflSchig ge- 
30 schr3gt, wie die Oberseltenansicht von Fig. 7 und die Unterseitenansicht 
von Fig. 8 zeigen. Speziell besitzt das Hackmesser 7' seine groUte 
Langserstreckung in LSngsmitte, und jede Querseite 38, 39 Ist unter Bil- 
dung je einer unterseitigen Schragflache 38a, 38b, 39a, 39b und einer 
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oberseitigen Schragflache 38c, 38d, 39c, 39d gestaltet, wobei sich die 
Schrdgfiachen 38a bis 39d jeweils von der LSngsmitte zum zugehdrigen 
Messersciineidenende und von der Messerunterseite bzw. der l\/lesser- 
oberseite bis zur IH&he der Messerschneidenebene, wo sie sich treffen, 
5 nach au&en erstrecken. Dabei fungieren die unterseitigen SclirdgflSchen 
38a. 38b, 39a, 39b als potentielle Aniagefiaclien, d.li. bei montiertem 
Hackmesser 7* liegt dieses mit derjenigen AnIageflSche vollfidctiig ann 
Pianmesser 5 an, die dem Planmesser 5 und der aktiven Hackmesser- 
sciineide 7a zugewandt ist. 



Dadurch liegt das Hackmesser 7' bis auf Hohe seiner Langsmltte quasi 
lUckenlos am Planmesser 5 an. Die oben zum Ausfulnrungsbeispiel der 
Fig. 1 bis 3 eriauterten Vorteiie einer solclien nicht bloB punktformigen, 
sondern mindestens linienfSrmigen und in diesem B^ispiel sogar ver- 

15 gleiciisweise grolifldcliigen Aniage von Hackmesser und Planmesser 
auf ihrer aktiven Messerschneidenseite gelten folgiicli fOr das Beispiel 
der Fig. 4 bis 9 in besonderem MaB. Auch nach dfterem Nachschleifen 
grenzen Hackmesser 7* und Planmesser 5 nach Montage am Halterkdr- 
per 14 langs ihrer aktiven Messerschneidkante ohne LQcke aneinander, 

20 so dass kein abgespantes Holzmaterial eindringt Oder sich verklemmt. 

In alternativen Ausfiihrungsformen kann die in den gezeigten Bereichen 
am Hackmesser allein realisierte MesserschrSgung, die zum linienfOrml- 
gen bzw. flSchlgen Angrenzen beider Messer am Halter fuhrt, am Plan- 
25 messer statt am Hackmesser vorgesehen sein. In weiteren alternativen 
AusfUhrungsbeispielen kann die Schrdgung auf beide Messer verteilt 
sein, d.h. Hackmesser und Pianmesser sind in diesem Aniagebereich 
mit korrespondierenden SchrSgungen versehen, mit denen sie nach 
Montege am Halter lUckenlos linienfdrmig oder flachig aneinandergren- 



10 



30 zen. 



Die Hackmesserbefestigung erfolgt wie im Ausfdhrungsbeispiel der Fig. 
1 bis 3 durch zwei Befestigungsschrauben, die langsmittig und in Hack- 
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messer-Langsrichtung beabstandet durch das Hackmesser T hindurch- 
fuhren und in Gewindebohrungen eingeschraubt sind, die im Trogbe- 
relch zwischen den HalterkontaktflSchen 14c, 14d in den HalterkOrper 14 
eingebracht sind und von denen eine Gewindebohrung 18 in Fig. 9 zu 
5 erkennen ist. 

Des weiteren sind in Fig. 9 ruckseitig die beiden Halterbefestigungsboh- 
rungen 12, 13 zu erkennen, die sich in den Halterhalften seitlich neben 
den Montageflachen 4, 6 fur Plannnesser 5 und Hackmesser T befinden 

10 und zur Aufnahme von zwei Befestigungssclirauben dienen, mit denen 
der Halterkorper 14 direkt an einem z.B. kegelstumpfformigen Grund- 
korper des Messerwerkzeugkopfs Idsbar angebracht werden kann, ohne 
Beliinderung durch die beiden montierten Messer 5, 1\ Zwei Sackboh- 
rungen 19, 20 dienen als Zentrierldcher fur die Halterbefestigung am 

1 5 Werkzeugkopf-Grundkorper. 

Die Fig. 10 und 11 zeigen zwei Anwendungsbeispiele der erfindungs- 
gema&en !\/lesserhalter. Fig. 10 zeigt einen linksdrehenden Zerspa- 
nungsmesserwerkzeugkopf 21 mit kegelstumpfformigem GrundkOrper 

20 22, in den um den Umfang herum verteilt angrenzend an die Stirnseite 
Aufnahmen 23 eingebracht sind, in die je ein IVIesserhalter 24a, 24b 
eingesetzt ist. Dabei sind zwei verschiedene IVIesserhaltertypen 24a, 
24b verwendet, die je ein Planmesser 5 und ein Hackmesser 7', 7" 
tragen, wobei sich die Hackmesser 7', 7" in ihrer Lange unterscheiden. 

25 Der eine Messerhaltertyp 24a entspricht im wesentlichen dem 
Messerhalter der Fig. 4 bis 7 mit dem stirnseitigen Planmesser 5 und 
dem umfangsseitigen Hackmesser 7', der andere Haltertyp 24b besitzt 
dasselbe Planmesser 5, jedoch ein kOrzeres Hackmesser 7" etwa von 
der Lange des Planmessers 5. 

30 

Entlang des Umfangs des Werkzeugkopf-Grundkorpers 22 wechsein 
sich je zwei Halter 24b des Typs mit kurzem Hackmesser 7" mit einem 
Halter 24a des Typs mit langem Hackmesser T ab. Dabei sind die 
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Planmesser 6 der jeweiligen beiden aufeinanderfolgenden Halter 24b 
mit dem kurzen Hackmesser 7" in axial versetzten Ebenen angeordnet, 
wobei das in Drehrichtung vordere Planmesser ungefahr in Hohe der 
Stirnfiache des Werkzeugkopfe 21 liegt und das nachfolgende Planmes- 
5 ser um einen bestimmten Betrag axial nach hinten versetzt ist. MIt dieser 
Anordnung Idsst sich eine definierte Spandicke entsprechend dem axia- 
len Planmesserabstand erzielen. Es versteht sich, dass je nach Bedarf 
eine beliebige andere Abfolge der beiden Haltertypen 24a, 24b mit un- 
terschied lichen Hackmessern 7', 7" vorgesehen sein kann. 



Fig. 11 zeigt einen rechtsdrehenden Zerspanungsmesserwerkzeugkopf 
25 mit kegelstumpfformigem Gmndkorper 26, der umfangsseitig angren- 
zend an seine Stimseite mit Ausnehmungen 27 versehen ist, in die 
Messerhalter vom Typ des Messerhalters mit dem HalterkOrper 1 der 
15 Fig. 1 bis 3 eingesetzt sind. Die Planmesser 5 sind der Stimseite des 
Werkzeugkopfs 25 zugewandt, die Hackmesser T sind dem Kegel- 
stump^antel des Grundkorpers 26 zugewandt. 

Speziell sind in diesem Beispiel sechs Messerhalter 1 gleichmaiiig Qber 
20 den Umfang verteilt am Grundkdrper 26 angeordnet. Axial dahinter ist in 
Umfangsrichtung eine zweite Reihe von sechs Messerhaltern 28 vorge- 
sehen, die in zugehorige Aufnahmen 29 am Kegelstumpfmantel des 
Grundkorpers 25 montiert sind. Diese Messerhalter 28 sind in Umfangs- 
richtung mittig gegenOber den vorderen Messerhaltern 1 versetzt ange- 
25 ordnet. Mit anderen Worten befindet sich in Umfangsrichtung zwischen 
je zwei axial vorderen Messerhaltern 1 mittig ein axial hinterer Messer- 
halter 28. Die hinteren Messerhalter 28 sind nur mit jeweils einem 
Hackmesser T bestQckt, das den Hackmessern T der vorderen Mes- 
serhalter 1 in Form und Befestigungsart entsprlcht. 



Wahrend der Werkzeugkopf 21 von Fig. 10 in seiner Konstruktion mit 
den gestuften Planmessem und der Kombination aus kurzen und langen 
Hackmessern die haufigsten Anwendungsfalle von benotigten Zerspa- 
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nungstiefen abdeckt, elgnet sich der Werkzeugkopf 25 von Fig. 11 be- 
sonders fUr darUber hinausgehende, grd&ere Zerspanungstiefen. Die 
grSBere Zerspanungstiefe wird von den umfangsseitig angebrachten, 
hinteren Messerhalter 28 geleistet. die jeweils nur das Hackmesser T 
5 tragen. 

Es zelgt sich, dass mit den gezeigten ZerspanungsmessenA^erkzeug- 
kOpfen der Fig. 10 und 11 die gewQnschte Zerspanungs- und Sclilicht- 
funktion sehr gut erfOllt wird. Die l\/lesserlialter sind direkt mit Ihren 

10 einteiligen Halterkorpern sehr einfach am Werkzeugkopf-GrundkOrper 
montierbar und von diesem demontierbar. Ebenso sind die Planmesser 
und die Hackmesser jeweils selir einfach direkt an ihren Haltern 
montierbar und von diesen demontierbar, wie oben eriautert. Durch das 
Anordnen des Plan- bzw. Schlichtmessers und des Hack- bzw. 

15 Umfangsmessers auf einem gemeinsamen Halter wird ein guter und 
prdziser Hackschnitzel- bzw. SpSnefluss erreicht. Die Befestigung 
sowohl der Messer als auch der Halter erfolgt jeweils durch 
Direktbefestigungsmittel, vorzugsweise Schrauben, ohne zusdtzliche 
Klemmelemente, was einen sicheren Halt und einen sehr kompakten 

20 Aufbau ermesglicht. Die Hackmesser sind so ausgefilhrt, dass sie 
beidseitig verwendet werden k5nnen, d.h. auf einem rechtsdrehenden 
und einem linksdrehenden Messerwerkzeugkopf. 

Die Messerhalter eignen sich insbesondere zur Anbringung an koni- 
25 schen oder scheibenfSrmigen FrSs- Oder Zerspanerkopfen in der Holz- 
vergrbeitung. Die Zerspanerkopfe konnen so ausgefQhrt werden. dass 
die Messerhalter von der PlanflSche aus in verschiedenen Stufen ange- 
ordnet sind, um eine definierte Spandicke zu erzeugen. Diese Stufen 
decken den Bereich der hSufigsten Zerspanungstiefen ab. Grdliere 
30 Zerspanungstiefen werden dann durch einen Messerhalter mit einem 
langen Hackmesser erreicht, wobei hier die Spandicke eher zufdilig ent- 
steht. Dieser Fall kommt jedoch bei richtiger Auslegung des Werkzeug- 
kopfes nicht hSufig vor und beeinflusst daher die HackschnitzelgQte 
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nicht signifikant. Es versteht sich, dass die Erfindung nicht nur fOr die 
zerspanende Holzverarbeitung, sondern auch fQr alle anderen Anwen- 
dungsgebiete von MesserwerkzeugkOpfen geeignet ist. Vorteilhaft ist in 
alien Fallen, dass Hack- und Planmesser gemeinsam an einem vor- 
zugsweise einstOckigen HalterkSrper direkt montierbar sind, z.B. unter 
Anlage mit den V-fGrmigen Kontaktfiachen. und der HalterkOrper seiner- 
seits bevorzugt direkt am Messenwerkzeugkopf befestigbar ist. 



wo 2004/024408 



-19- 



PCT/EP2003/010000 



Patentanspruche 

1. Messerhalter fur einen mit umfangseitigen Hackmessern und 
stirnseitigen Planmessern bestQckbaren Messerwerkzeugkopf, 
insbesondere fQr einen ZerspanungsmessenA^erkzeugkopf, mit 
einem Haiterkarper (1, 14) mit einer Montageflache (6) fur ein 
Hackmesser (7) und einer dagegen geneigten, angrenzenden 
Montageflache (4) fur ein Planmesser (5) und 

Messerbefestigungsmittein (9, 10, 11) zum losbaren Befestigen 
des Hackmessers und des Planmessers an der jeweiligen Monta- 
geflache, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

beide MontageflSchen (4, 6) jeweils im Querschnitt V-formig ge- 
neigte Halterkontaktflachen (14a, 14b, 14c, 14d) aufsA^eisen und 
die Messerbefestigungsmittel Direktbefestigungsmittel (9, 10, 11) 
sind, die das Hackmesser (7) und das Planmesser (5), die jeweils 
korrespondierend V-f6rmig geneigte MesserkontaktflSchen (5c, 
5d, 7c, 7d) aufweisen, direkt mit einer zwischen den V-formig ge- 
neigten Kontaktflachen einwirkenden Haltekraft an der jeweiligen 
Montageflache fixieren. 

2. Messerhalter, insbesondere nach Anspruch 1, fur einen mit um- 
fangseitigen Hackmessern und stirnseitigen Planmessern be- 
stQckbaren Messerwerkzeugkopf, insbesondere fur einen Zerspa- 
nungsmesserwerkzeugkopf, mit 

- . einem Halterkorper (1, 14) mit einer Montageflache (6) fQr ein 
Hackmesser (7) und einer dagegen geneigten, angrenzenden 
Montageflache (4) fQr ein Planmesser (5) und 

Messerbefestigungsmittein (9, 10, 11) zum losbaren Befestigen 
des Hackmessers und des Planmessers an der jeweiligen Monta- 
geflache, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
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die Messerbefestigungsmittel Direktbefestigungsmittel (9, 10, 11) 
sind, die das Hackmesser (7) und das Planmesser (5) direkt an 
der jeweiligen Montageflache (4, 6) fixieren, und 
der Halterkorper (1, 4) als einstuckiges Bauteil ausgebildet ist und 
Mittel (12, 13) zum direkten Befestlgen des Halterkorpers vorge- 
sehen sind. 

3. Messerhaiter nach Anspruch 1 oder 2, welter dadurcli gekenn- 
zeichnet, dass die Direktbefestigungsmittel aus einer einzigen 
Schraubverbindung (9) fOr das Planmesser (5) und aus einer oder 
zwei Schraubverbindungen (10, 11) fOr das Hackmesser (7) be- 
stelien. 

4. Messerlialter nach einem der Anspruche 1 bis 3, weiter dadurch 
gekennzeichnet, dass der von den Schneiden (5a, 7a) des Hack- 
messers und des Planmessers in einer Messerdraufsichtprojektion 
gebildete Winkel (a) zwischen 130'' und 230"* liegt. 

5. Messerhaiter nach einem der Anspruche 1 bis 4, weiter dadurch 
gekennzeichnet, dass der von den Schneiden (5a, 7a) des Hack- 
messers und des Planmessers in einer Messerseitenansichtpro- 
jektion gebildete \A/inkel (p) zwischen 80** und 180** liegt. 

6. Messerhaiter nach einem der Anspruche 1 bis 5, weiter dadurch 
gekennzeichnet, dass Halterbefestigungsmlttel (12, 13) zum Be- 
festigen des Messerhalters (1, 14) am Messerwerkzeugkopf seit- 
lich neben den Messermontageflachen (4, 6) des Messerhalters 
vorgesehen sind. 

7. Messer fQr einen Messerhaiter nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
mit 
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einer oder zwei sich gegenUberliegenden, Idngsseitigen Messer- 

schneiden (7a, 7b), 

dadurch gekennzeichnet, dass 

eine Oder beide Querselten (32, 33, 38, 39) je einen oder zwei ge- 
schrSgte Aniagebereiche (34 bis 37, 38a, 38b, 39a, 39b) aufwei- 
sen, die sich von einem zugehorigen Messersclineidenende aus 
erstrecl<en und deren Schrdgung auf die relative Lage des als 
Hackmesser oder Planmesser am Messerhaiter befestigbaren 
Messers bezQglich des anderen am Halter befestigbaren Messers 
so abgestimmt ist, dass die beiden Messer nach Montage am Hal- 
ter linienfdrmig oder fidchig aneinandergrenzen. 

8. Messerwerkzeugkopf mit 

einem kegelstumpffOrmigen oder zylindrischen Grundkdrper (22, 
26) und 

meiireren, am Umfang des Grundkorpers befestigten Messerhal- 
• tern (1, 28, 24a, 24b), an denen jeweils ein oder mehrere Messer 
gelialten sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

am Grundkorperumfang verteilt mehrere erste Messerhaiter (1, 
24a, 24b) nach einem der AnsprQche 1 bis 5 mit je einem Hack- 
messer (7, 7") und einem Planmesser (5) in zugehSrige Halterauf- 
nahmen (23, 29) eingesetzt sind, wobei die Hackmesser zum 
GrundkOrper-Kegelstumpfmantel und die Planmesser zur Grund- 
korper-Stirnseite weisen. 

9. Messerwerkzeugkopf nach Anspruch 8, weiter dadurch gekenn- 
zeichnet, dass hinter den ersten Messerhaltern (1) und gegenuber 
diesen in Umfangsrichtung versetzt mehrere zweite Messerhaiter 

(28) mit je einem Hackmesser in zugehorige Halteraufnahmen 

(29) des Grundkorper-Kegelstumpfmantels eingesetzt sind. 
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10. Messerwerkzeugkopf nach Anspruch 8 Oder 9, weiter dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zwei verschiedene Arten von ersten Messer- 
haltern (24a, 24b) mit unterschiedlich langen Hackmessern (7, 7') 
verwendet sind, die in Umfangsrichtung in einer vorgebbaren re- 
gelmai^igen Abfolge angeordnet sind. 

11. Messerwerkzeugkopf nach einem der Anspruche 8 bis 10, weiter 
dadurch gekennzeichnet, dass die Planmesser von je zwei oder 
mehr in Drehrichtung aufeinanderfolgenden Haitern mit Hack- und 
Planmesser in axial zueinander versetzten Ebenen angeordnet 
sind. 



wo 2004/024408 PCT/EP2003/0 10000 



• PCT/I 
0 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B27L11/00 



lnternati^|LAppllcatlon No 

PCT/y03/l00OO 



Accofding to Inlemational Patent CiassincaHon (IPC) or to both national classiricatlon and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B27L 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category " Citation of document* with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 198 58 740 C (PAUL QUELS MASCHINENBAU) 

8 June 2000 (2000-06-08) 
cited in the application 

column 1, line 3 - line 18; figure 
claim 1 

US 5 505 239 A (SPARKS JAMES R) 

9 April 1996 (1996-04-09) 
claim 4; figures 7,9A,9B 



1-9,11 



US 2002/043297 Al (LUECKE JOHN S 
18 April 2002 (2002-04-18) 
paragraph '0042!; figure 9 

US 5 709 255 A (TOOGOOD WILLIAM C) 
20 January 1998 (1998-01-20) 
cited in the application 
figures 2,3,6 



ET AL) 



1-9,11 



4.5 



9,11 



□ 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



Special categories of cited documents : 

'A* document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

'E* earlier document but published on or after the international 
filing date 

'L' document which may throw doubts on priority claim(5) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

'O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

*P* document published prior to the Inlemational flling date but 
later than the priority date claimed 



*T* later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
died to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

'X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is taken alone 

'Y' document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an invenlive step when the 
document Is combined with one or mora other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

'&' document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



7 January 2004 



Date of mailing of the Internatlonal search report 



21/01/2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijl< 
TeL (-t^l-yO) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Muggins, J 



Fonn PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

trfl^Viation on patent family members 


lntemati^|ttUVpplIcation No 

pcT/yp^Zioooo 


Patent document 
cited In search report 


^Bffication 

date 


Patent family Publication 
member(s) 



DE 19858740 C 08-06-2000 DE 19858740 CI 08-06-2000 

EP 1010507 A2 21-06-2000 

US 6502609 Bl 07-01-2003 



US 5505239 A 09-04-1996 CA 2171691 Al 15-09-1996 



US 2002043297 Al 18-04-2002 AU 


758287 B2 


20-03-2003 


AU 


5478600 A 


28-12-2000 


BR 


0011413 A 


21-05-2002 


CA 


2369769 Al 


14-12-2000 


EP 


1192027 A2 


03-04-2002 



US 5709255 



20-01-1998 



CA 2210431 Al 

EP 0836918 Al 

JP 10138203 A 

NO 974816 A 

US RE36659 E 



18-04-1998 
22-04-1998 
26-05-1998 
11-05-1998 
18-04-2000 



Fdnn PCT/ISA/210 (patent (amily amex) (July 1SS2) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGB 

IPK 7 B27L11/00 



Internati^^tes Aktenzelchen 

PCT/y03/lO000 



NDES 



Nach der Internalionalen Patentklassifikatlon (IPK) oder nach der natlonalen Klasslflkatlon und der IPK 



B, RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MindestprDfstoff (Klassinkalionssystem und Kiassifikationssymbote ) 

IPK 7 B27L 



Recherchierte aber nlcht zum MIndestprQfstoff gehdrende Verdffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wdhrend der tnternationalen Recherche konsultlerte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorfe° Bezeichnung der Verdffentlichung. soweit erforderlich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 198 58 740 C (PAUL GUELS MASCHINENBAU) 

8. Juni 2000 (2000-06-08) 
1n der Anmeldung erwahnt 

Spalte 1, Zeile 3 - Zelle 18; Abblldung 
Anspruch 1 

US 5 505 239 A (SPARKS JAMES R) 

9. April 1996 (1996-04-09) 
Anspruch 4; Abbildungen 7,9A,9B 

US 2002/043297 Al (LUECKE JOHN S ET AL) 
18. April 2002 (2002-04-18) 
Absatz '0042!; Abblldung 9 

US 5 709 255 A (TOOGOOD WILLIAM C) 
20. Januar 1998 (1998-01-20) 
in der Anmeldung erwahnt 
Abbildungen 2,3,6 



1-9,11 



1-9,11 



4.5 



9.11 



n 



Wettere VerSffentllchungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
enlnehmen 



Slehe Anliang Patentfamilie 



Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen 

'A' Verdffentlichung, die den allgemelnen Stand der Technik deflnlert, 
aber nlcht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E' Slleres Dokument, das Jedoch erst am oder nach dem internatlonalen 
Anmeldedatum veroffenlltcht worden 1st 

'L' Veroffenilichung, die geeignel ist, einen PrioritStsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. oder durch die das Verdftentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden 
son oaer die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wie 
ausgefQhrt) 

'O* Verotfentlichung, die sich auf eine mOndliche Offenbarung. 

eine Benulzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezleht 
*p- Verdffentlichung, die vor dem Intemalionalen Anmeldedatum. aber nach 

dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentHcht worden Ist 



*T' SpStere Verdffentlichung, die nach dem Internalionalen Anmeldedatum 
Oder dem PrioritSlsdatum verdffentllcht worden Ist und mil der 
Anmeldung nlcht kollldiert, sondem nurzum VerstandnIs des der 
Erfindung zugrundellegenden Prinzlps oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben Ist 

'X" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann atlein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderlscherTdtigkell beruhend betrachtet werden 

'Y' Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erf inderischer TStlgkelt beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mlt einer Oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorle in Verbindung gebrachi wlrd und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheilegend ist 

Verdffentlichung, die IVlllgiied derselben Patentfamilie Ist 



Datum des Abschlusses der intematk>naten Recherche 



7. oanuar 2004 



Absendedatum des Intemattonalen Recherchenberichts 



21/01/2004 



^iame und Postanschrlft der Internatlonalen RecherchenbehOrde 
EuroDglsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280HV Rijswiik 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



BevoIlmSichtigler Bediensteter 



Hugglns, J 



Formblatt PCT/lSA/210 (B!aU 2) (Juti 1992) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 
Angaben zu Verdffentlichungei^P zur selben Patentfamilie gehdren 



Intematiq; 



PCT/^OS/lOOOO 



Aktenzelchen 



Im Recherchenbericht 




1 — ^ 1 

^BPIum der 




Mitglled(er) der 


( 


^ 

Datum der 


angefQhrtes Patentdokument 




VerOffentlichung 




Patentfamilie 




l^^'erOffenlliciiung 
1 


DE 19858740 


C 


08-06-2000 


DE 


19858740 


CI 


08-06-2000 








EP 


1010507 


A2 


21-06-2000 








US 


6502609 


Bl 

U X 


n7-0l-200'i 
yj I wx tL\i\jo 


us 5505239 


A 


09-04-1996 


CA 


2171691 


Al 

#1 X 


15-09-1996 


US 2002043297 


Al 


18-04-2002 


AU 


758287 


B2 


20-03-2003 








AU 


5478600 


A 


28-12-2000 








BR 


0011413 


A 


£- X \* ^ C-\J\J C 








CA 


2369769 


Al 


i4_i 2-2000 








EP 


1192027 


A2 


03-04-2002 


US 5709255 


A 


20-01-1998 


CA 


2210431 


Al 


18-04-1998 








EP 


0836918 Al 


22-04-1998 








JP 


10138203 A 


26-05-1998 








NO 


974816 


A 


11-05-1998 








US 


RE36659 


E 


18-04-2000 



FormblatI PCT/1SA/210 (Anhang PatenUamtlle)(Juii 1992) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of tlie Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the apphcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



•ba FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




